
Rapid 600系列工业3D打印机
产品手册



设备特点

 一体式设计                                     进口光学器件                                        专用材料                                            面阵曝光 

   高稳定性                                               操作简单                                            全屏触控                                              自动取件

LCD
       Rapid 600 系列 3D 打印设备是一款用于特定领

域批量化生产的专用设备。在满足一般打印需求的

基础上，可针对有大批量生产需求的应用，进行定

制开发。

Rapid600系列 3D 打印机

超大面阵曝光

强大的输出效率

超高成型精度

多种材料可选

  成型尺寸可达 576mm X 324mm X 580mm

        每小时输出量在 1500g 以上

  能够在 600mm 级别上保持 75μm 的精度

      针对应用配备材料，也可根据客户需求定制材料

设备优势
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型号
RP-600D
RP-600M
RP-600S

 应用
齿科正畸
医疗行业
制鞋行业

 曝光原理

上置式面阵曝光成型



01
印模

02
扫描

03
3D建模

04
模拟矫正

设计

05
3D打印牙模

06
矫正器加工

06
清洗消毒

系列名称

成型范围

打印精度

打印分辨率

主要应用

曝光原理

设备尺寸

机身重量

成型材料

数据格式

RP-600D

576mm X 324mm X 100mm 

75μm

50μm

齿科正畸

 上置式面阵曝光成型

930mm X 805mm X 2300mm

350kg

光敏树脂

STL、SLC 

设备参数

RP-600D 齿科打印专家

43

        通过对患者口腔数据的分析，结合软件进行排牙设计，从而得到不同矫正阶段的口腔模

型数据，再利用3D打印技术一次批量打印出来。

       在齿科正畸整个流程中，3D打印主要承担着批量生产不同矫正阶段牙齿模型的功能。

牙齿模型制作完成后，再利用热塑成型工艺将透明膜片包裹在模型上 ，从而制作出适合患

者的隐形矫治器。

        3D打印作为一种数字化成型技术，能将任何数字化的设计转化为实物，而普利生的光固

化3D打印技术恰恰满足了个性化和批量生产这两种条件。

       隐形矫正是一种数字化医疗，实现精确地“数字化”，软件和设备支持缺一不可。RP-600D

集成了普利生最新的齿科专用操作系统。和传统齿科治疗方式不一样，3D打印技术有一个数

字化转化的过程。无论从成本、精度、效率、稳定性和安全性来看，采用RP-600D 3D打印机都

是不二选择。



修复模型

RP-600M 助力个性化医疗

        RP-600M是一款针对医疗行业定向研发的3D打印机，可应用于骨科、整复外科，术前规划

等临床手术。RP-600M的面阵曝光技术，可帮助医务人员快速制定治疗方案，缩短治疗周期。

      医疗行业存在大量的个性化需求，难以进行标准化、个性化生产，而这恰恰是RP-600M打印

技术的优势所在。

 术前模型

通过RP-600M快速打印出1:1的骨骼模型，对疾病的诊断、术前手术方案的设

计、术前手术操作的演练提供良好的辅助，使外科医生更准确地开展手术操作。

术中导板

通过RP-600M 3D打印准确置钉，可增加手术精确度，术前可直接找到合适的

螺钉尺寸及设计螺钉置入的轨道，减少偏离可能性。

术后修复护具

通过RP-600M 3D打印出的护具可完美匹配身体结构，材质轻且不易变形，完

美解决了通风透气问题，同时设计的活扣可随时打开，方便换药，加速伤口愈

合。

医疗教学模型

使用RP-600M在医疗教学方面可更直观的给学生讲解患者的病灶，让学生清

晰了解后制定最佳的手术方案，同时运用3D打印可平均减少手术时间1-2小时，

降低教学难度。

系列名称

成型范围

打印精度

打印分辨率

主要应用

曝光原理

设备尺寸

机身重量

成型材料

数据格式

RP-600M

576mm X 324mm X 580mm

75μm

50μm

医疗行业

 上置式面阵曝光成型

930mm X 805mm X 2300mm

350kg

光敏树脂

STL、SLC 

设备参数

实现精准化治疗

65



技术特点

        传统的鞋子研发过程，，须经过设计、开模等工序，开发周期比较长，且需反复验证开模，开发费用较

高。而3D打印技术不需任何模具或机械加工，开发流程更直观高效，可快速打印鞋底、鞋跟，打印高速，

开发周期短，成本低，所见即所得，同时提高了样品的精准度。它对于制鞋行业发展意义重大。

制作时间短，节约人手，节省用料，复杂花纹打印范围更多，加工过程更灵活高效，改善工作环境。

一次性可以打印多个不同数据规格的模型，生产效率提升。

3D打印技术可直接进行试穿模完全打印，有效缩短了鞋子的设计周期。

设备参数

RP-600S 鞋业领先者

系列名称

成型范围

打印精度

打印分辨率

主要应用

曝光原理

设备尺寸

机身重量

成型材料

数据格式

RP-600S

576mm X 324mm X 400mm

38μm

25μm

制鞋行业

 上置式面阵曝光成型

930mm X 805mm X 2300mm

350kg

光敏树脂

STL、SLC 

Prismlab RP-405-SA01Y

该材料是普利生专门为鞋业3D打印开发的一种柔性树脂材料，具有高柔韧性、低伸缩率，具有柔软的触感,

耐弯折性好。

Prismlab RP-405-TL02G

该材料粘度低，易清洗，反应速度快、热压工艺前后模型在0.1mm扫描精度下对比度高达90%以上，适用于

隐形正畸牙模生产。

该材料粘度低，易清洗，韧性好，表面光滑，质感好，尺寸稳定性高，符合医疗认证要求，适用于医疗行业。

Prismlab RP-405-WA06B

RP600系列专用材料
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